
专注不锈钢复合管、油管、井管制造

超高分子

量聚乙烯内衬管

产品简介

水井中因多项腐蚀介质以及高温、高压的工作环境使水井管柱成为腐蚀、

结垢防护难点，管柱的频繁更换不仅降低了开采效率还造成了巨大的经济损

失。

我公司针对注水井的特殊工况，研发出新一代的改性超高分子量聚乙烯内衬

管,材料添加耐磨、防结垢等助剂，更适合用于复杂的井下工况，并取得了较好

的使用效果。

技术优势

超强耐腐蚀性：能抵御井下酸碱水、盐卤水、微生物腐蚀，无需额外防腐

技术指标

处理，适配各类水质工况。

优异耐磨与低摩阻：内壁光滑（ 摩擦系数仅0.05-0.10），减少泥沙磨损

和水流阻力，提升出水量，还能避免水垢、杂质附着。

高韧性与抗冲击：低温下仍保持良好韧性，能承受井下安装碰撞、地层沉

降带来的应力，不易开裂破损。

轻量化与易安装：密度仅为钢材的 1/8，搬运、下管无需重型设备，接头

连接简便，缩短施工周期。
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超长使用寿命：化学稳定性强，无老化、锈蚀问题，正常使用年限远超传

统钢管、铸铁管，减少更换频次。
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超高分子量

聚乙烯内衬油管

产品简介

超高分子量聚乙烯(UHMWPE)内衬油管采用严格的工艺技术使衬管与

钢制油管紧贴在一起，形成“管中管”结构，因材料具有较高的耐化学腐蚀和机械

性能，适用于腐蚀、偏磨、结垢、结蜡严重的油井工况。

变扣内衬防护既可以满足油井变径的需求，又可以达到防腐、防结垢的目的。

技术指标

技术优势

(1)抽油杆无需加装防磨措施，可有效减小抽油机的载荷。

(2)超高分子量聚乙烯内衬油管具有良好的耐磨性,管路摩擦力小，可减小抽油

杆与内衬油管表面摩擦力和磨损程度，降低抽油机悬点荷载，控制电机能耗，

达到节能降耗的目的。
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≥(3)耐腐蚀、电绝缘性好，能够耐碱和稀酸腐蚀，以及电化学腐蚀。

(4)抽油机在运行过程中，由于油管内衬具有自润滑性，摩擦系数低，使得抽

油杆在运行过程中摩擦力大大减小，从而起到保护油管及抽油杆的目的。

(油浴60°C)
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隔热保温防腐
耐磨内衬油管
产品简介

隔热保温防腐耐磨内衬管为五层复合管，其由外至内分别是：

(1).1层防热辐射反射点；

(2).2层为改性超高PE；

(3).3层为特殊耐压保温层;

(4).4层为防辐射隔热层;

(5).5层为超高抗压耐磨层。

适用范围

适用于因提升过程中温度降低而造成井液的流动性差、易结蜡、易堵塞的管

道，使用隔热保温防腐耐磨内衬油管能够起到隔热保温作用，提高井口温度和地面

集输温度，增产增量。

技术优势

(1)有效减少井液流动到井口的温度损失，提高井口井液温度，解决油管的内腐蚀

和管、杆偏磨损坏等技术难题，延长油井免修期。

(2)降低抽油机井管、杆之间的摩擦阻力，降低载荷。

(3)免去油井通过热洗井、电加热、化学药剂和微生物等辅助技术实现的井液降

粘。从根本上降低石油开采成本，降低安全隐患，节能降耗。

隔热保温防腐耐磨内衬油管技术指标

序号 项目 衬管几何尺寸要求

1 外径,mm Φ790.2

2 壁厚,mm 9.5-11

3

外层厚度,mm 0.5-1.0

发泡厚度,mm 3.0-3.3

热辐射反射层/mm 0.1

气凝胶保温层厚度,mm 2.6-3.0

内层厚度,mm 3.4-3.7

4 适应温度，℃ ≥90

5 导热系数,w/m.k ≥0.05
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